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Держатель для долото 
5/16-18х2 ½” винт с 6-гранной головкой 
5/16-18 шестигранная гайка 
Нарезной винт с большей шляпкой 
Плечо 
5/16-18 Барашковая гайка 
Шайба 
Изогнутый в виде крючка стержень 
Держатель стержня 
Стальной стержень 
Направляющее устройство 
5/16-18х4” винт с квадратной головкой 

 
ДОЛБЕЖНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ВЕРТИКАЛЬНО-СВЕРЛИЛЬНОГО СТАНКА 
Долбежное приспособление является аксессуаром, который превращает этот обычный станок в компактный долбежный станок. Он очень 
удобен при изготовлении оконных рам, на мебельных фабриках, модельных цехах и в других видах деревообрабатывающего производства. 
Это долбежное приспособление включает в себя направляющее устройство с крепежными болтами, стержни с крючками, долотодержатель. 
Долото и сверла не включены в ассортимент предлагаемого приспособления. Их можно приобрести отдельно в любых размерах. Долбежное 
приспособление крепится с помощью зажимного патрона размерами ¾” (5/8”). 
 
УСТАНОВКА ДОЛОТОДЕРЖАТЕЛЯ НА ШПИНДЕЛЬ 
1. Поставьте долотодержатель  (А) на шпиндель. Барашковый винт в держателе должен смотреть в сторону, противоположную полотну 

сверлильного станка. 
2. Закрепите гайку и болт (В) рис.1. достаточно крепко, чтобы устройство держалось. 
 
КОМБИНАЦИЯ ДОЛОТО С РАЗЛИЧНЫМИ СВЕРЛАМИ 
Для этого приспособления имеются в наличие четыре размера долото и соответствующе сверла. Используйте только правильную 
комбинацию сверла и долото, см. рис.2. Оба инструмента должны быть острыми. Если один из них тупой, то в результате чрезмерного 
трения произойдет нагревание, которое может повредить агрегат. 
Устройство не требует дополнительных втулок. Зажимный патрон имеет размеры 5/8”, а максимальная длина хвостовика долбежного 
сверла составляет 19/64”, вследствие чего оно может прочно войти в патрон без дополнительной втулки. 

 
УСТАНОВКА ДОЛОТО И СВЕРЛА НА ШПИНДЕЛЬ 
Вставьте сверло (С) рис.1. через долото (Д) в 
ключевой зажимный патрон (Е). Зажмите долото (Д) 
на такой высоте, чтобы верхняя сторона его плеча 
оставалась примерно на 1/32” ниже держателя и 
слегка завинтите барашковый винт (F). Вставьте 
сверло (С) в долото насколько оно сможет войти, и 
прочно закрепите в патроне. 
Вставьте барашковой винт (F) рис.1. и потяните 
долото (Д) вверх, чтобы оно заняло 1/32” оставшегося 
места. Затем закрутите барашковую гайку (F). При 
таком способе остается достаточный зазор между 
режущими лезвиями сверла и концом долота. 
 

Долото с хвостовиком длиной 5/8” x ½” Сверла долото 
Размер           Глубина проникновения Размер 
¼   кв. дюйма             1 – 7/8” 
3/8 кв. дюйма                 3” 
½   кв. дюйма                 3” 

¼” сверло х 3/16” 
3/8” сверло х 19/64” 
½” сверло х 19/64” 

 
Рис.2. 

 
УСТАНОВКА НА СТОЛЕ СВЕРЛИЛЬНОГО СТАНКА 
Мы рекомендуем установить на столе сверлильного станка фанерную панель толщиной в 12мм. Ее можно закрепить, просунув ее под стойку 
долото. Просверлите дырки в фанере против отверстий в столе. Фанерная панель защитит долото, если оно случайно ударится об стол, а 
также является простым способом защиты стола. 
Болты, прилагаемые к устройству, достаточно длинны для того, чтобы держать фанерную панель, а также стойку и платформу. Вставьте 
болты с квадратной головкой. Через отверстия в столе сверлильного станка снизу пропустите их через фанерную панель, стойку и зажимы 
платформы. Используйте шайбы ≠ 5 под столом и шайбы ≠ 12 наверху. Закрепите конструкцию, завинтив барашковые гайки. 
 


